ГБПОУ «Лысковский агротехнический техникум»

Вопросы теста по ПМ.03

«УЧАСТИЕ В КОНСТРУКТОРСКО-ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЙ РАБОТЕ»
Специальность 190625  Эксплуатация транспортного электрооборудования и автоматики (автомобильный транспорт)

	№

п/п
	Задание
	Ответ

	1.
	Выбрать один правильный ответ:

Производственным процессом называется
	а) часть производственного процесса, непосредственно связанная с изготовлением отдельных деталей и их сборки

б) совокупность действий, в результате которых поступающие материалы и заготовки превращаются в готовые изделия

в) законченная  часть технологического процесса, выполняемая над определенной деталью непрерывно на одном рабочем месте одним рабочим

	2.
	Выбрать один правильный ответ:

Технологическим процессом сборки называется
	а) совокупность операций по соединению деталей в определенной последовательности для получения сборочной единицы или изделия, полностью отвечающих требованиям

б) часть производственного процесса, содержащая действия по изменению и последующему определению состояния предмета производства.

в) часть операции, при которой обрабатывается один или несколько участков детали одним и тем же инструментом

	3.
	Выбрать один правильный ответ

Операцией называется


	а) часть перехода, связанная со снятием одного слоя металла при неизменном положении обрабатываемой поверхности и инструмента, а также при  неизменной настройке станка

б) часть операции, при которой обрабатывается один или несколько участков детали одним и тем же инструментом

в) законченная  часть технологического процесса, выполняемая над определенной деталью непрерывно на одном рабочем месте одним рабочим

	4.
	Установить правильную последовательность содержания работ по проектированию технологических процессов


	а) установление структуры процесса (1)

 б) выбор оборудования, приспособлений, инструмента (3)

в) разбивка технологических процессов на составные элементы (2) 

г) установление межоперационных размеров (4)

д) определение нормы времени (6) 

е) обоснование заданной точности (5)

ж) оформление технологической документации(7)

	5.
	Выбрать один правильный ответ

Массовым производством называется…


	а) производство, при котором процесс изготовления одного или нескольких изделия либо вовсе не повторяется, либо повторяется через неопределенный промежуток времени

б) производство, при котором изготовление изделий ведется таким образом, что на одних и тех же рабочих местах выполняются те же постоянно повторяющиеся операции

в) производство, при котором процесс изготовления изделий ведется партиями или сериями,  регулярно повторяющимися через определенные промежутки времени

	6.
	Выбрать один правильный ответ

Базой называется…


	Базой называется

а) совокупность поверхностей линий и точек, относительно которых определяется положение рассматриваемой поверхности, линии или точки обрабатываемой детали

б) система поверхностей линий или точек обрабатываемой детали, используемых в процессе установки для придания детали требуемого положения относительно станка и инструмента

в) поверхность детали, относительно которой измеряют положение обрабатываемой поверхности

	7.
	Установить последовательность технологического процесса изготовления шихтованных магнитопроводов 


	а) вырубка пластин(1) 

б) термическая  обработка(3) 

в) нанесение покрытий(4) 

г) зачистка заусенцев(2)

д) сборка магнитопроводов(5)



	8.
	Выбрать один правильный ответ

 Процесс  изготовления обмоток состоит 


	а) изготовления каркасов (магнитопроводов), подготовки и контроля обмоточных проводов, зачистки и закрепления их концов, изолирования катушек, лужения и скручивания обмоток, пропитки и сушки обмоток.

б) подготовки и контроля обмоточных проводов, наматывания обмоток, зачистки и закрепления их концов, лужения и скручивания обмоток, пропитки и сушки обмоток, контроля геометрических и электрических параметров

в) изготовления каркасов (магнитопроводов), подготовки и контроля обмоточных проводов, наматывания обмоток, зачистки и закрепления их концов, изолирования катушек, лужения и скручивания обмоток, пропитки и сушки обмоток, контроля геометрических и электрических параметров.

	9.
	Выбрать один правильный ответ 

Пропитка и сушка обмоток повышает


	а) электрическое сопротивление, диэлектрическую прочность, влагостойкость, теплопроводность, тепловую и химическую стойкость механическую прочность

б) твердость, тепловую и химическую стойкость механическую прочность

в) электрическое сопротивление, диэлектрическую прочность, влагостойкость, теплопроводность.



	10
	Выбрать один правильный ответ 

Для изготовления коллекторных пластин используют
	а) мягкую медь, латунь, хромистую бронзу 

б) твердую медь, низкоуглеродистую сталь, кремнистую бронзу

в) коллекторную медь, кадмиевую медь, хромистую бронзу

	11
	Выбрать один правильный ответ

 Для изготовления магнитопроводов используют


	а) электротехническую сталь, магнитомягкую сталь, пермаллои

б) магнитотвердая сталь, алюминиевый сплав, ферриты

в) чугун, серебро, низкоуглеродистая конструкционная сталь



	12
	Выбрать один правильный ответ

Демпфирующие устройства намоточного станка предназначены


	а) для раскладки провода по каркасу

б) для выравнивания натяжения провода, при наматывании обмоток на некруглые каркасы

в) для натяжения наматываемого провода

	13
	Выбрать один правильный ответ Сборку по принципу полной взаимозаменяемости производят


	а) путем пригонки сопрягаемых деталей непосредственно в процессе сборки

б) путем соединения поступающих на сборку деталей без пригонки, подбора  или каких-либо дополнительных условий с полным соблюдением технических условий на изделие или сборочную единицу

в)  путем непосредственного подбора, методом сортировки деталей на группы и комбинированным методом

	14
	Выбрать один правильный ответ 

Норма времени - это 


	а) регламентируемое время выполнения некоторого объема работ в определенных производственных условиях одним или несколькими исполнителями соответствующей квалификации

б) установленный объем работы, который работник соответствующей квалификации должен выполнить за единицу времени в определенных организационно- технических условиях

в) количество производственных объектов, которые работник соответствующей квалификации обязан обслужить в течение единицы рабочего времени в определенных организационно- технических условиях

	15
	Найти соответствие 

Ι Деталь   

ΙΙ.Сборочная единица  

ΙΙΙ.Комплекс                                  
	а) Часть изделия, изготовленная из однородного по   наименованию и марке материала без применения сборочных операций

б) Два и более специфицированных изделия, не           соединенных на предприятии сборочными операциями 

в) Изделие, составные части которого подлежат соединению между собой на предприятии сборочными операциями

	16
	Установить соответствие 

 Ι Сборочная операция        

ΙΙ.Переход       

ΙΙΙ. Проход                    
	а) Законченная часть  технологического процесса сборки, выполненная над данной сборочной единицей или изделием одним или несколькими рабочими

б) Отдельное законченное действие рабочего в процессе сборки изделия или подготовки  к ней сборочной единицы 

в) Часть операции, выполняемая над одним определенным соединением при неизменном положении инструмента

	17
	Установить правильную последовательность сборки свечи зажигания


	а) сборка центрального электрода с изолятором и контактной головкой и последующей герметизацией (1)

б) приварка бокового электрода к корпусу (2)

в) установка зазора между электродами (4)

г) сборка изолятора с корпусом с последующей герметизацией (3)

д) контроль(5)



	18
	Выбрать два  правильных ответа

Исходные данные для проектирования технологических процессов


	а) рабочий чертеж обрабатываемой детали или узла

б) программа выпуска

в)  эскизы изделия

	19
	Вставьте недостающие этапы сборки


	Технологический процесс сборки свечей зажигания включает: 

сборку центрального электрода с изолятором и контактной головкой с последующей герметизацией, ………..,сборку изолятора с корпусом с последующей герметизацией, установку зазора между электродами, контроль  

	20
	Закончите данное утверждение
 
	Построение технологического процесса сборки может быть представлено в виде технологических схем, которые отражают структуру и………………...


